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Schwartz, Simmerath: Warmebehandlungsanlagen fiir die Aluminiumindustrie

Hocheffiziente Warmebehandlungsanlagen fiir die
Stahl-, Ne-Metall- und Aluminiumindustrie

Zum Lieferprogramm der
in Simmerath anséissigen
schwartz GmbH gehoren
unter anderem Wirmebe-
handlungsanlagen fiir die
Aluminiumindustrie. Als
Beheizungskonzept bevor-
zugt schwartz dabei die
Hochkonvektion, mit der
sich hohe Durchsatzleistun-
gen erreichen lassen.

ei der Erwarmung steht
B der Konstrukteur vor

der Aufgabe, die aus den
Warmequellen erzeugte War-
me moglichst schnell, effektiv
und auch gleichméBig in den
Luftumwilzstrom und somit
an das Warmgut zu tiberfiihren.
Bei der Hochkonvektionser-
warmung ist man bestrebt, die
groBtmogliche Temperaturdif-
ferenz aufrechtzuerhalten und
zugleich die gesamte Oberfla-
che des Gutes moglichst effektiv
fiir den Warmetibergang zu nut-
zen. Dabei sind lokale Uberhit-
zungen unter allen Umstdnden
zu vermeiden.

Hochkonvektion bezeichnet
die Beaufschlagung des Warm-
gutes mit Prallstrahlen bzw.
Prallstrahlfeldern. Hierfiir sind
HeiBluft-Ausblasdiisen iiber die
gesamte Beaufschlagungsflache
und in spezieller Geometrie

Gasbeheizte Wirmebehandlungsanlage fiir Aluminium-Bauteile mit Hochkonvektion

zueinander angeordnet. Der
HeiBluftstrom wird tber die
Ausblasdiisen senkrecht auf die
Warmgutoberflache geblasen.
Diese senkrechte Anstrémung
bzw. Prallstromung und die
sehr hohe Ausblasgeschwindig-
keit ergeben den im Vergleich

zu tangentialer Uberstrémung
wesentlich hoheren Wérmeti-
bergang. Neben der Ausblas-
geschwindigkeit ~ bestimmen
dabei der Diisenabstand zum
Wérmgut und die Anordnung
der Diisen den Wairmeiiber-

gang.

Das System kann auch ohne
Ubertemperatur genutzt wer-
den. Hierdurch werden lokale
Uberhitzungen vermieden.

Die Platz und Energie spa-
renden Merkmale dieser Ofen
machen ihre Verwendung in
den Bereichen des Kraftfahr-
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zeugbaus, der Elektroindustrie,
der Bau- und Verpackungsin-
dustrie sowie der Luftfahrtin-
dustrie interessant.

Weil das Glithgut gleichmaé-
Big und schnell erwarmt wird,
koénnen die Anlagen mit den
hohen  Durchsatzleistungen
im zunehmend automatischen
Materialfluss Schritt halten.

Aufgrund von Kunden-
spezifikationen werden bei
schwartz individuelle Erwdr-
mungslésungen realisiert
und Sonderanlagen auf Basis
bewdhrter Module hergestellt.
Alle Ofenanlagen werden im
eigenen Betrieb schliisselfertig
montiert und einem Werks-
abnahmetest unterzogen. Auf
diese Weise kann die Montage-
und Inbetriebnahme bei den
Kunden weltweit in kiirzester
Zeit erfolgreich durchgefiihrt
werden. Ein weiterer Vorteil
der hohen Fertigungstiefe ist
die schnelle Verfiigbarkeit von
Ersatzteilen.

Die schwartz GmbH bietet
ihren Kunden einen weltwei-
ten Service vor Ort und ein
qualifiziertes Inbetriebnahme-
und Servicepersonal. Selbst in
China: Im Jahre 2011 wurde mit
der schwartz Heat Treatment
Systems Asia eine Fertigung
in Kunshan gegriindet, um die
Kunden in der Asien-Pazifik-

Region besser bedienen zu
kénnen. Mittlerweile verfigt
dieser Standort iiber 29 Mitar-
beiter. Seit 2012 besteht zudem
ein Servicepoint in Chicago/
USA. Weltweit hat die schwartz
GmbH 150 Mitarbeiter.

Dariiber hinaus ist schwartz
fithrender Lieferant von War-
mebehandlungsanlagen  fiir
das Pressharten. Aktuell liegt
der Marktanteil der Firma
schwartz in diesem Segment bei
weltweit 80 Prozent. Durch die
Zusammenarbeit mit renom-
mierten Partnerfirmen aus der
Kfz-Industrie kénnen die stetig
weiterentwickelten Ofenanla-
gen, in denen mehrere gewerb-
liche Schutzrechte der schwartz
GmbH Anwendung finden, mit
umfangreichem  Erfahrungs-
potential geliefert werden.

Weil die Wérmebehand-
lungsanlagen {iberwiegend in
verkettete Prozesse mit automa-
tisierter Produktion integriert
werden, werden neben den
Wérmebehandlungséfen auch
die notwendigen maschinellen
Einrichtungen im Ofeneinlauf-
und Auslaufbereich hergestellt.
Die Entnahmeeinheit zwischen
Ofenausgang und Presse ist
dabei von besonderer Bedeu-
tung.

www.schwartz-wba.de




