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schwartz Warmebehandlungsanlagen -
individuell wie lhre Fertigung

schwartz Warmebehandlungsanlagen nach Maf

fUr Ihre Produktion

Seit GrUndung unseres Unternehmens im Jahr 1984 entwi-
ckeln wir fUr unsere Kunden individuell auf die jeweiligen
Produktionsanforderungen zugeschnittene Warmebehand-
lungsanlagen und die dazugehdrige Mechanik.

Unsere speziellen Anlagen for Aluminium kommen vor
allem in der Automobilindustrie (OEM), der Automobilzulie-
ferindustrie (Tier-1 und Tier-2), im Flugzeugbau und in der
Bauindustrie erfolgreich zum Einsatz. Dabei umfasst unser
Produktportfolio Kammerdfen, Tieféfen, Durchlauféfen,
Elevatoréfen, Rollenherddfen und Turmofenanlagen.

Ob fUr Schmiede-, Gussteile oder Bleche: Wir fertigen die
passende Warmebehandlungsanlage fUr Ihr Unternehmen.

Alle schwartz Anlagen werden von uns sowohl konstruiert
als auch komplett gefertigt und weltweit effizient in lhre
Produktion integriert. Schon im Vorfeld berUcksichtigen wir
durch unsere kompetente und fundierte Beratung die in
Ihrem Betrieb gegebenen Voraussetzungen. Der Einsatz
samilicher unserer bewdhrten Module richtet sich ebenfalls
durchgehend an Ihrem spezifischen Bedarf aus.

Innovation auf Basis reicher Erfahrung

In unserem hauseigenen Technikum betreiben wir eine
moderne Versuchsanlage. Hier kdnnen die bedeutenden
Vorteile der Hochkonvektion bei sémtlichen Bauteilen und
Blechen ermittelt und unseren Kunden wie Interessenten
praktfisch demonstriert werden.

Um die hohen Erwartungen an die schwartz Qualitat und
Innovationskraft permanent zu erflllen, legen wir besonde-
ren Wert auf die kontinuierliche Weiterbildung unserer
Mitarbeiter: Unsere erfahrenen Ingenieure und Techniker
sind so stets auf dem neuesten Stand der technologischen
Entwicklung.
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Zugleich steht die partnerschaftliche Zusammenarbeit mit
unseren Kunden jederzeit im Vordergrund: Von lhrer ersten
Anfrage, Uber die Entwicklung, Auslieferung und Inbetrieb-
nahme bis hin zum weltweiten Rundum-Service stehen wir
Ihnen stets als kompetenter und zuverl&ssiger Partner zur
Verflgung.
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lhr Produktionsvorteil: Warmebehandlungs-
anlagen fur Aluminium ,,made by schwartz*

Internationale Normen

Der moderne Automobilbau steht im Zeichen der gefor-
derten Reduzierung von Gewicht, Energieverbrauch und
CO,-AusstoB. Dadurch nimmt der Anteil gegossener wie
geschmiedeter Aluminiumbauteile in Fahrzeugen stetig
weiter zu. Unsere Warmebehandlungsanlagen fur Alu-
minium werden dieser Entwicklung auch gerecht, indem
sie sowohl die SAE AMS 2750 als auch die CQI-? Heat Treat
Assessment erfUllen.

Factory Acceptance Test

Nach Fertigstellung jeder Anlage unterziehen wir sie einem
Funktionstest. So stellen wir noch vor der Auslieferung sicher,
dass alle Komponenten einwandfrei funktfionieren und Sie
eine hochwertige, voll betriebsbereite Anlage erhalten.
Erste Feinjustierungen erfolgen ebenfalls schon wéhrend
dieses Factory Acceptance Tests (kurz FAT), was anschlie-
Bend eine schnellere Implementierung der Anlage am
Produkfionsstandort erlaubt.

Auf Wunsch findet der FAT gemeinsam mit Ihnen statt,
damit Sie sich vor Ort selbst von der vollen Funktions-
tOchtigkeit Inrer Anlage Uberzeugen kénnen.

Die folgende Montage und Inbetriebnahme fUhren unsere
speziell geschulten Mitarbeiter weltweit in kUrzester Zeit
erfolgreich durch.

Weltweiter Service

Auch nach Inbetriebnahme Ihrer Anlage steht Ihnen unser
professionelles Service-Team weiterhin stets zur Seite. Sei es
bei der regelImdaBigen Wartung, dem Einbau von Ersatztei-
len, der Schulung Ihres Bedienpersonals oder zur Unterstot-
zung bei der Kontrolle von TemperaturgleichmdaBigkeit (TUS)
und Systemgenauigkeit (SAT): Uber den gesamten langen
Lebenszyklus Ihrer schwartz Warmebehandlungsanlage
hinweg sind wir Ihr verlasslicher Partner.




Jet Heating -

effektive Warmebehandlung von Aluminium-
bauteilen verschiedenster Geomelrien

Mit unserem Jet Heating-Konzept erfolgt die effiziente
Erwdrmung durch hochkonvektive Luft-, Rauchgas- oder
Schutzgasumwalzung. Die Aluminiumbauteile werden
durch an das Anwdrmgut angepasste DUsen gleichmdaBig
mit hoher Geschwindigkeit der Gase beaufschlagt. Bei
opfimalem Abstand der DUsen zum Anwarmgut wird so ein
maximaler WarmeuUbergangskoeffizient erzielt. Dieser liegt
im Vergleich zur herkdmmlichen Luftumwalzung um ein
Vielfaches hdéher, was eine entsprechend deutliche
VerkUrzung der Aufheizzeit bedeutet.

Die Bauteile lassen sich Uber die gesamte Ofenbreite
nebeneinander anordnen. FUr unterschiedliche Bauteil-
héhen und -geometrien kann ein elektromotorisch verstell-
bares DUsenfeld eingesetzt werden, um den idealen
DuUsenabstand zum Anwdarmgut zu justieren. Unsere Trans-
portsysteme, z. B. der Kettentransport fUr Bolzen oder das
Plattenbandsystem zur Férderung von Scheiben und
Bolzen, werden individuell Inrem Bauteilspekirum und
dessen Geometrien angepasst.

Unsere Jet Heating-Anlagen kénnen sowohl zur Erw&rmung
der Aluminiumbauteile auf Schmiedetemperatur als auch
zum LosungsglUhen mit Temperaturhaltezone ausgelegt
werden. Ihre Durchsatzleistungen liegen Uberwiegend
zwischen 500 und 5.000 kg/h.

Jet Rotation Heating -

h

zuverlassig gleichmasige
Erwarmung von Aluminiumbunden

-

Das Jet Rotation Heating ist die Kombination aus Jet
Heating und Rotation der DUsenfelder. Dieses patentierte
System wurde von uns speziell zur perfekt gleichmdaBigen
Erwdrmung von Aluminiumbunden entwickelt.

Das Bund wird dabei durch RohrdUsenfelder unter Schutz-
gasatmosphdre gleichmdaBig erwdrmt. Die senkrechte
Prallstrahlung sorgt fur einen optimalen Warmeubergang
auf die Stirnseiten des Bundes.

Durch die automatische Breitenanpassung der RohrdUsen-
felder ist die kurze Aufheizzeit auch bei unterschiedlichen
Bundbreiten gegeben. Der hohe Wa&rmeUbergangs-
koeffizient (um das Vierfache héher als bei herkdmmlichen
Erwarmungsmethoden) wird durch den optimalen Abstand
vom Bund zum RohrdUsenfeld erreicht.

Die Rotation der DUsenfelder wéhrend der Erwdrmung
verhindert sogenannte Oberfldchenmarkierungen, die bei
nur punktueller Erwd&rmung bestimmter Legierungen, z. B.
von solchen mit hohem Magnesiumgehalt, auftreten
wdrden.
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Unser Produktprogramm bietet Ihnen die Wahl vom Ein-
bundofen bis hin zum Kammerofen mit fUnf Bandbunden
hintereinander.

Zur gleichmdBigen AbkUhlung des Gutes ist die Jet Rotation
Heating-Anlage mit einem Schutzgas/Wasser-Warmetau-
scher versehen. Die Aufnahme der Bunde im Ofen erfolgt
bei Dinnband auf den HUlsen, bei stérkeren Bandern in
Prismen oder Mulden. Das Chargieren wird von einer ver-
fahrbaren Chargiermaschine mit Hubarmen vorgenommen.



Warmebehandlung von

Aluminiumschmiedeteilen fur lhre
vollautomatisierte Fertigungslinie

-

Halbwarm- und Warmumformung

von Aluminiumblechen

Wir bieten Ihnen eine Komplettldsung im Bereich Aluminium-
schmiedelinien fUr Ihre automatisierte Fertigung.

Neben schneller, temperaturhomogener Erwérmung
erbringen unsere automatisierten Linien auch die bendfig-
ten kurzen Taktzeiten von nur 5 bis 10 Sekunden. Sowohl
bei der Beschickung als auch bei der Enfnahme geschieht
dies durch Roboter mit speziellen, dem Gut angepassten
Greifern und Aushubsystemen mit Rollentransportbé&ndern
an der Enftnahmeseite.

Auch den Transport der Teile ins Wasserabschreckbad
Ubernehmen Roboter. Das anschlieBende Warmauslagern
kann, je nach lhren Anforderungen, wahlweise in unseren
Kammerdfen oder unseren Durchlauf- bzw. StoBofen-
anlagen erfolgen.

Wir liefern Ihnen individuelle Warmebehandlungsanlagen
zum Erwd@rmen, L&sungsglihen mit Wasserabschreckung
sowie zum Warmauslagern von Aluminiumschmiedeteilen
bzw. -blechen komplett mit Beschickungs- und Entnahme-
systemen nach bei uns durchgefGhrtem Abnahmetest.

So verkUrzen wir die Zeit der Inbetriebnahme bei lhnen
vor Ort.

FUr das Halbwarm- und Warmumformen von Aluminium-
blechen bieten wir Innen unsere patentrechtlich geschitz-
te Anwendung mit Jet Heating-Hochkonvektion, die

in unserem hauseigenen Technikum vielfach erfolgreich
erprobt wurde.

Diese innovative Ofenanlage kann zusammen mit unserem
strahlungsbeheizten Ofen fUr Stahlbleche vor einer Presse
als Twin- oder Duplex-Anlage zur wahlweisen Behandlung
von Aluminium oder Stahl verwendet werden.

Der Entnhahmerollgang mit Zentriereinrichtung und Hub-
system kann fUr beide Ofenanlagen genutzt werden.



DurchstoBBofen — Platz sparen auch beim
Warmauslagern von Schmiedeteilen

Neben Durchlauféfen fertigen wir zum Warmauslagern
von Schmiedeteilen auch taktende DurchstoBoéfen. Diese
Anlagen bieten eine ebenfalls schnelle, gleichmdaBige
Erwdrmung, die zUgige RUckfGhrung der Bauteile in den
Betriebsablauf und - vor allem — einen deutlich reduzierten
Platzbedarf.
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Im DurchstoBofen werden Teile in Gestelle eingelegt und
mittels intensiver Luftumwalzung erwéarmt. Hydraulische
StoBeinrichtungen beférdern die Gestelle Uber Gleitbah-
nen im Takt durch den Heizraum.

Die EinfUhrung der beladenen Gestelle in den Ofen und
ihre Entnahme am Ofenausgang erfolgen vertikal Gber
elektromotorisch angetriebene Kettentransportsysteme.
FUr weitere Platzersparnis sorgt die Anordnung der LuftkUhl-
zone unterhalb der Ofenanlage.

Kammerofen und Rollenherdofen -
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hocheffiziente Warmebehandlung von
Al-Rohren, -Stangen und -Profilen

schwartz Kammerdfen dienen zur Erwdrmung von Alumi-
niumbauteilen jeglicher Geometrie, wie z. B. Schittgutin
Transportbehdltern, Barren, Bolzen oder auf Waren-
frégern angeordneten Al-Bauteilen.

Infensive HeiBluft- oder Rauchgasumwdalzung durch
Ventilatoren sorgt fUr eine zuverl&ssig gleichmaBige
Erwdrmung. Die LuftfGhrung wird jeweils entsprechend
der Anordnung der Bauteile im Ofen oder auf den Waren-
frégern ausgelegt, die Chargierung des Kammerofens
kann mittels Herdwagen oder Chargentrdgern erfolgen.

In unserem Rollenherdofen zum L&sungsglihen von Al-
Stangen und -Profilen werden die Aluminiumteile, horizontal
auf Abstand nebeneinanderliegend, Uber Rollen in die
Heizkammer gefahren. Hier erhalten die Teile auf reversier-
barem Rollentransport durch Hochkonvektion inre Warme-
behandlung. Nach dem Glohvorgang wird das Gut
umgehend in den anschlieBenden Hochdruck- und Nieder-
druck-Wasserquench gefahren und dann getfrocknet.

Die Ofenanlage hat sich im praktischen Einsatz fur Stangen
und Profile vielfach bewdhrt. Sie liefert hervorragende
Ergebnisse bezlglich der Geradheit des Gutes nach dem
Abschrecken.
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Elevatorofen — raumsparende
Alternative zum Kammerofen

Eine raumsparende Alternative zum Kammerofen sind
schwartz Elevatoréfen. Hierbei werden die Chargen mit

den Al-Bauteilen, wie dinnwandige Bleche oder Gussteile,

Uber eine integrierte Hebeeinrichtung von unten in den
Ofen gehoben und darin arretiert.

Nach dem SchlieBen des Ofenbodens beginnt die zumeist
elektrische Warmebehandlung. Nach deren Abschluss
kann eine Abschreckeinheit, montiert auf einem verfahr-
baren Wagen, unter den Ofen gefUhrt werden, welche
die Aluminiumcharge je nach Glihgut innerhalb von

7 bis 13 Sekunden abschreckt. Das Bad ist mit Umwdalzpumpe,

KGhleinrichtung und Heizung fUr den Prozess versehen.
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B Wb ‘"" P Weltweit vertrauen immer mehr renommierte Kunden Aluminium k&nnen auch Sie auf uns z&hlen: Wir entwickeln
E auf die hohe Qualitat unserer Produkte und auf unsere die passende Anlage nach MaB fUr Ihren Betrieb — und
anspruchsvollen Standards. Als zuverl&ssiger Partner im bieten Ihnen exakt den individuellen Service, den Sie
Bereich innovativer Warmebehandlungsanlagen fir bendtigen.

Mit dem Elevatorofen-Konzept kann auch eine T6-Warme-
behandlung durchgefihrt werden, die Losungsgluhen
mit anschlieBender Abschreckung und nachfolgender
Warmauslagerung umfasst.



Die schwartz Gruppe -
weltweit fur Sie vor Ort: Personlich,
kompetent und jederzeit erreichbar

¢ 10 Standorte weltweit

e 20.500 m2 Produktionsfliche

e 2.000 m2BUroflGche

» Uber 250 Mitarbeiter

* Vertrieb, Konstruktion, Fertigung, Montage,
Inbetriebnahme, Service, Ersatzteile
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Hauptsitz der
schwartz Gruppe

schwartz GmbH
EdisonstraBe 5
52152 Simmerath
Deutschland

Tel. +49 2473 94 88-10
Fax +49 2473 94 88-11

info@schwartz-wba.de
www.schwartz-wba.com
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